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ROK ZALOZENIA 1910

OPIS

PALNIK DO CIECIA TLENEM
typ PC-211P/X16

- wykonanie podstawowe
- wykonanie bez dysz i wyposazenia

nr kat. 340-5250
nr kat. 340-5251

Symbol wg PKWiU 28.29.70.0

UT 010-P:18

Palnik PC-211P/X16 jest propanowo-tlenowym palnikiem inzektorowym (smoczkowym) przeznaczonym do cigcia tlenem
konstrukcyjnych stali weglowych i niskostopowych o grubosci 3 -300 mm. Palnik PC-211P/X16 posiada zawér tlenu
tnacego z pokrettem 1 dysze typu rowkowego.

ZASTOSOWANIE

Palnik PC-211P/X16 znajduje powszechne zastosowanie przy wykonywaniu prac produkcyjnych, montazowych i

remontowych.

OZNAKOWANIE PALNIKA

Elementy palnika posiadaja nastepujace oznakowanie:

Rekojes¢: PERUN - PC211P - PN-EN I1SO 5172 - nr fabr.;

Nasadka do cigcia:

— inzektor (smoczek): <<=> 080P;

— komora mieszankowa: i-PERUN-PC211P-X16;

— gltowka: nr fabr.;

Dysze tngce i dysze podgrzewajace (tuski): PERUN oraz oznaczenia podane w tabeli danych technicznych.
Oznaczenie PERUN moze by¢ zastapione znakiem firmowym uproszczonym <=

DANE TECHNICZNE

UWAGA!!!

Uzytkownik wyrobu jest zobowiazany do zapoznania si¢ z trescia ulotki technicznej i bezwzglednego
przestrzegania parametrow technicznych zawartych w ponizszej tabeli.

Grubos¢ ciecia mm 3+10 10+30 30+60 60+100 100+200 200+300
Oznaczenie *X16P X16P X16P X16P X16P X16P
Dysza tnaca () 5-10 10-30 30-60 60-100 100-200 200-300
@) @ ®) @) ®) (6)
Oznaczenie X16P X16P
Dysza podgrzewajaca (") 3£1())0 10(();00
1
Ciénienie flenu bar 2+3 2,5+4 3,5+5 4,56 5,5+8 7,5+10
(MPa) (0,2+0,3) | (0,25-0,4) | (0,35+0,5) | (0,45+0,6) | (0,55+0,8) | (0,75+1)
T bar 0,1+0,3
Ci$nienie propanu (MPa) (0,01-0,03)
Odlegtosé dyszy mm 515 8:15
od materialu ' .
Predkosé ciecia mm/min 600-450 450-350 350-250 250-150 150-100 120-80
Zuzycie tlenu m¥h 1,727 3,55 6+8 8,5+11 13,5+20 26+33
Zuzycie propanu m¥h 0,22+0,35 | 0,32+0,45 | 0,40+0,53 | 0,50+0,63 | 0,58+0,80 | 0,75+1,0

Sa to wartosci dla stali niskoweglowej o zawarto$ci do 0,3% C oraz tlenu o czystosci 99,5%.

* Dysza tnagca X16P 5-10 umozliwia reczne cigcie w zakresie grubosci 3+10 mm.




UT 010-P:18
SKEAD KOMPLETU
W sktad kompletu palnika PC-211P/X16 wchodzi (wg nr kat.): 340-5250 340-5251
- Palnik bez dysz i wyposazenia 1 szt 1 szt
- Dysze tnace typ X16P 6 szt. -
- Dysze podgrzewajace typ X16P 2 szt. -
- Przystawka do cigcia 1 szt. -
- Klucz 1 szt. -
- Wateczki do czyszczenia otworow 1 kpl. -
- Uszczelki zapasowe 1 kpl. -
- Opakowanie: pudetko tekturowe 1 szt. 1 szt.

Poz.  Elementy palnika Nr kat.
1. Palnik bez dysz i wyposazenia 340-5251
2. Dysza tnaca nr 1 X16P 5-10 172-7510
3. Dysza tnaca nr 2 X16 P 10-30 172-7520
4. Dysza tnaca nr 3 X16 P 30-60 172-7530
5. Dysza tnaca nr 4 X16 P 60-100 172-7540
6. Dysza tngca nr 5 X16 P 100-200 196-7550
7. Dysza tnaca nr 6 X16 P 200-300 196-7560
8. Dysza podgrzewajaca nr 1 X16P 3-100 172-7600
9. Dysza podgrzewajaca nr 2 X16 P 100-300 196-7610

INFORMACJE DODATKOWE

1. Do kompletu palnika zatgczane sg "Przepisy obstugi palnikow z systemem mieszania inzektorowy
(smoczkowym)" wg nr 3D-1/98.

2. Wyr6b objety jest dozywotnig gwarancja producenta. Szczegétowe informacje znajdujg si¢ na stronie
internetowej: www.perun.pl oraz u kazdego sprzedawcy.

3. Dozywotnia gwarancja nie dotyczy tzw. cz¢$ci szybko zuzywajacych sie jak: dysze oraz elementow wyposazenia
dodatkowego - przystawka do cigcia, klucz oraz wateczki do czyszczenia otworow.



